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SM700 PRO

SM700 PRO, mantolama sistemlerinde yalitim plaka yapistiricisi, donati siva, sonlama sivasi
ve tadilat sivasi olarak kullanilan, elyaf takviyeli mineral sivadir.

Uriin Tanimi Ozellikleri Kullanim Alanlari
SM700 PRO, mantolama sistemlerinde = Elyaf takviyeli = Digtan 1s1 yalitim sistemlerinde yalitim
yalitim plaka yapistiricisi, donati siva, =g ve dis alanlara uygun levhalarin yapistiricisi olarak
sonlama sivasi ve tadilat sivasi olarak = Makine veya el ile uygulanir = Distan is1 yalitim sistemlerinde donati
kullanilan, elyaf takviyeli mineral sivadir. = Tane boyutu 1,0 mm sivasi olarak

« Beyaz renkli = Mineral ylizey sonlama sivasi olarak
Raf Omrii « Tadilat harci olarak
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Alt Yiizey Hazirlik:

Yiizeyin durumu sivanin yapismasl agl-
sindan ¢ok 6nemlidir. Bu nedenle ylzey
mutlaka kontrol edilmelidir. Yiizey lizerinde
kireg, kuf, leke, gevsek parca ve dokilen
kisimlar varsa temizlenmelidir.

Ylzeyi kontrol ederken ozellikle asagida
belirtilen durumlara dikkat edilir ve gerekli
tedbirler alinir:

= Tagima glicii olmayan boya tabakalari ve
siva bosluklari tamamen kaldirilir.

Uygulama

Yapistirma harci olarak:

Yapistirma harci uygulumalarinda, harcin
miktrari uygulama sekline gore degismekte-
dir. Arkasi harg ile kaplanan isi yalitim pla-
kas! en kisa stirede, en ge¢ 10 dakika sonra
yiizdiirerek yerlestirimelidir. isleme devam
etmeden dnce en az 48 saat bekleme stre-
sine uyulmalidr.

Cerceve ve Gbek olarak yapistirma: Isi ya-
Iitim plakalarin kenarinda tlim cevreyi sara-
cak sekilde yakl. 50 mm genigliginde ve pla-
kanin ortasinda avug ici boyutunda 3 dbek
veya serit striilmelidir. EPS ve tag yin( pla-
kalarin arka ytiziiniin 40 % den fazlasi harg
ile kaplanmalidir.

Tam vylzeyli yapistirma: Arka yizey cok
dizglin ise, 1s1 yalitim plakalarin arkasi ta-
rakli malayla tamamen yapistirma harci ile
kaplanr.

Mekanik uygulama: Yapistirict harci dog-
rudan arka duvara siskin bir serit halinde

uygulanir. EPS plakalarin arka ylizeyi 60%
den fazla harg ile kaplanmalidir. harcin bag-
lanti ylzeyi = 60 % ise, seritler arasindaki
mesafe en fazla 80 mm olmalidir. Makina ile
uygulamalarda, uygulama yoniinde tek se-
ferde en fazla 3 m’e kadar yapistirma harci
uygulanir.

Donati sivasi olarak:

Isi yalitim plakalarin Uzerine, tarakli gelik
mala ile siva uygulanir. Siva hentiz kuruma-
dan, Uizerine donati filesi gelik mala ile hafif-
ce bastirilarak tamamen gémilmeden tuttu-
rulur. Siva filesi ek yerlerinde birbiri (izerine
yatayda ve dliseyde en az 10 cm bindirilir.

= Beton, boyalar ve eski sivalar Gerektigin-
de basingli su ile toz kalmayacak sekilde
temizlenir.

= Toz olusturan veya kumlanan ylzeyler,
uygun astar ile sabitlenir.

Kangtirma

Mekanik: Orn. art karistiricili (Rotoquirl)
PFT G4 gibi karistirma pompalarinin oldu-

Knuaf mantolama sistemlerinde donati siva
tabakasinin kalinligi 5-7 mm Onerilmektedir.
Mineral bazli sonlama sivalarinda her bir ta-
baka igin en az 1 glnliik bekleme siiresi dik-
kate alinir. Macun seklindeki sonlama sivalar
uygulanacaksa SM700 PRO tamamen kuru-
duktan sonra, (yaklasik 10 giin) yapiimalidir.

Gifte takviye islemi gerekli oldugunda, ilk ta-
baka takviye harci 3-4 mm kalinliginda uygu-
lanir ve donati filesi birlesme yerinde en az
100 mm (st iste bindirilir. ik takviye taba-
kasinin sertlesmesinden sonra yeniden tim
ylzey SM700 Pro yakl. 2-3 mm kalinliginda
uygulanir ve birlesme yerinde =100 mm Ust
Uste bindirerek ikinci bir tabaka Knauf donati
filesi gdmallir. Her bir tabaka sonrasinda 1
gun bekleme stiresine uyulmalidir.

Sonlama sivasi olarak:

ince siva ve dekoratif desenli yiizeyler icin
donati sivasi Uzerine yakl. 2 - 3 mm kalin-
liginda SM700 Pro uygulanir. Eger donati
siva tabakasi SM700 Pro ile uygulanmissa,
donati siva harcinin bekleme siresi 1 gline
dusUrilebilir. Mantolama sistemlerinde bek-
leme slresinin 1 giine digsUrilmesi sadece
EPS veya mineral ylni 1si yalitim plakala-
rinda mimkdnddr. SM700 Pro sertlesmeye
basladiginda uygun mala veya firga ile de-
sen verilebilir.

Boya ve kaplamalarin uygulamasi en az 7
gun beklendikten sonra yapilmalidir. Ayni
renk boya veya siva uygulamasindan énce,
astar kullaniimalidir. Farkli renklerin uygu-
lanmasi durumunda, bir astar tabakasi veya
birden fazla ara kat ile bir son kattan olusan
bir kaplama sistemi tamamlanmalidir.

gu mekanik islemlerde su ilavesi kivama
uygun sekilde ayarlanir.

El ile: Bir torba 6,4 It temiz su ile bagka hi¢
bir madde ilave etmeden topaksiz bir sekil-
de kullanima uygun kivama getirilir. Karig-
tirirken temiz su kullanilir ve bagka hi¢ bir
katki maddesi eklenmez.

El Aletleri kullandiktan hemen sonra suyla
yikanmalidir.

Tamir harci olarak:

SM700, yapisal duizginstzliklerin duzel-
tilmesi igin en fazla 10 mm kaliniginda uy-
gulanabilir. ihtiyaca gore Knauf donati filesi
gomdlebilir.

isleme siiresi:

SM700 Pro iglemini 2 saat igerisinde tamam-
layin.

isleme sicakligi / ortami

+5 °C ortam, malzeme velveya zemin si-
cakliginin altinda isleme alinmamalidir. Taze
harg don ve hizli kurumadan korunmalidir.

Ozellikle dikkat edin

Yapistirici ve donati sivasi olarak kullanim-
da Knauf mantolama sistem fdylerinde belir-
tilen konular dikkate alinmalidir. Tamir harci
veya sonlama sivasi olarak kullanim i¢in EN
13914-1, EN 13914-2, DIN V 18550, DIN
18550 ve DIN 18350, genel kabul gérmis
kurallari ve gegerli diizenlemeler gegerlidir.
Kuru harg sadece temiz su ile karistiriimali-
dir, yabanci maddeler eklenmemelidir. ma-
kina ile uygulamalarda, daha 6nce uygu-
lanmig algi sivalar veya algi iceren sivalar
olmasi durumunda, siva makinesini detayli
bir sekilde temizlemek gerekmektedir.
Mineral bazli Ust siva kati kendi dogal alkali
yapisi nedeniyle yosun ve mantarlar icin
geciktirici bir etki gosterir. Yosun ve man-
tarlarin kalici bir sekilde engellenmesi ise
garanti edilemez. Yosun ve mantar olugu-
mu, yerel sartlar ve mevcut hava sartlarina
gore bagldir.



Teknik Veriler

Renk Beyaz

Tane boyutu 1,0 mm
Uygulanabilir kalinlik

5-7 mm Donati sivasi)

1-10 mm (Tamir harc)

2- 3 mm (Sonlama sivasi)

3- 5 mm (Yapistirma harci)

Kapiler su emme W2

Su buhari gegirgenligi katsayisi (u) < 25
Yangina tepki A2-s1,d0

Ist yalitim katsayisi A (W /mK) < 0.82
(P=%50) < 0.89 (P=%90)

Basing dayanimi 28 glinlik (N/mm?) CS IlI
Bag dayanimi 28 giinlik (N/mm?) 20,08
Kullanim sresi 2 saat

Karigim suyu miktari (25 kg kuru harg igin) 6,4 It
Uygulama sicaklig 5-30°C

Belirtilen teknik veriler, standartlar geregi
test sonuclarinda elde edilmigtir. Santiye
kosullarinda bu degerlerden sapmalar ola-
bilir.

Makineler / Donanim

Knauf PFT Karistirma pompasi G 4
Salyangoz gévde: D4-3 1/2 Giig
Tikagli besleme salyangozu: D4-3
Harg hortumu: @ 25 mm

Referans standart:

EN 998-1 ile uygunluk halinde ve surekli
fabrika ici Gretim kontroline tabidir. Uriin
ayrica bagimsiz olarak da denetlenir ve U
isareti ile CE isaretini tasir.

Depolama ve Saklama Kosullan

= Torbalar paletler (izerinde ve su ile temas
etmeyecek sekilde kuru bir ortamda stok-
lanmalidir.

= Diiz bir satih (izerinde yatay sekilde stok-
lanmalidir.

= Direkt glines 1s1§indan korunmalidir.

Tiiketim Miktari
Birim Slf;;zft
Yapistirma harci (kaba yiizeyler) 6,0
Yapistirma harci (ylizey dlizleme) 3,5
Donati sivasi Kg 7-13
Sonlama sivasi (son kat dekoratif yiizey) 5
Sonlama sivasi (stingerle son kat yiizey) 42
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Giivenlik ibareleri

* Cocuklarin eline kesinlikle gegmemelidir.

+ Nemden uzak tutulmalidir.

* Elledikten sonra eller bol su ile yikanmalidir.

+ Koruyucu eldiven / koruyucu kiyafet / g6z
koruyucu / yiz koruyucu kullaniimalidir.

+ GOZ ILE TEMAS HALINDE: Su ile birkag
dakika dikkatlice durulanmalidir. Goz(iniizde
lens varsa ve glkarmasi kolaysa ¢ikartip du-
rulamaya devam edilmelidir.

+ Goz tahrigi kalici ise: Tibbi yardim / bakim
alinmalidir.

Ambalaj

25 kg'lik torbada 1 palette < 50 torba
(= 1250 kg / palet).

Merkez: Universiteler Mah. 1598. Cad. 06800 Bilkent - ANKARA Tel: 0312 297 0100 Faks: 0312 266 4506

_ Knauf A.S brosir igerisindeki tim bilgileri degistirme hakkina sahiptir. Her hakki saklidir, izinsiz gogalilamaz, kopyalanamaz.



